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1. 执行摘要 

本项目受杭州之江新材料有限公司委托，由东方信检验认证有限

公司执行完成。研究的目的是以生命周期评价方法为基础，采用国际

标准化组织（International Organization for Standardization，简称 ISO）

编制的 ISO 14067 标准和英国标准协会（British Standards Institution，

简称 BSI）编制的 PAS 2050 标准中规定的碳足迹核算方法，计算得

到杭州之江新材料有限公司生产的 JS-2000 耐候性硅酮密封胶产品的

碳足迹数据结果。 

为了满足碳足迹第三方认证以及与各相关方沟通的需要，本报告

的功能单位定义为生产 1 吨 JS-2000 耐候性硅酮密封胶产品。系统边

界为“从摇篮到大门”类型，现场调查了杭州之江新材料有限公司以

107 基胶、甲基硅油等原材料进厂到 JS-2000 耐候性硅酮密封胶产品

出厂的过程，其中也调研了企业其他物料、能源等数据，背景数据来

源于 GaBi 数据库。 

JS-2000 耐候性硅酮密封胶产品碳足迹报告中对生产 JS-2000 耐

候性硅酮密封胶产品的原辅材料与能源的消耗、生产过程和不同其他

阶段的碳足迹贡献进行了分析。从单个过程对碳足迹贡献来看，发现

一般在原料获取过程对产品碳足迹的贡献最大。研究过程中，数据质

量被认为是最重要的考虑因素之一。本次数据收集和选择的指导原则

是，数据尽可能具有代表性，主要体现在生产商、技术、地域、时间

等方面。现场调查了杭州之江新材料有限公司从主要原材料进厂到

JS-2000 耐候性硅酮密封胶产品出厂的过程，并获取了 2023 年全年的
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生产数据。本研究采用的评价工具为 GaBi 专业版软件（GaBi 

Professional Version）及相应的物料能源数据库。该软件的主要特色包

括：涉及领域广泛的最新综合数据库。此外在环境影响指标方面，比

如全球变暖潜势，臭氧层消耗潜势等影响效果分类问题，采用了 ISO

（际标准化组织）、SETAC（环境毒理学与化学学会），WMO（国际

气象组织），IPCC（联合国政府间气候变化专门委员会）等倡议的最

新解析方法。 

GaBi 还提供了根据生命周期评价各项目阶段来进行系统评价或

分步评价的手法，支持用户根据 ISO14000 的准则输入所需评估项目

的目的和范围，用户可以自己定义所评估项目、采集数据和解析结果。

软件的图形界面具有透明性和灵活性，可以以线的粗细来表示质量、

能量或成本大小。另外一个有用的功能是采用模型化，它可以将研究

对象各过程单元进行模块化展示，并按照类别将这些模块单元进行分

组处理。此外，软件和相应的数据库相互独立，并且可以兼容其他公

司开发的数据库。本研究选用的数据在国内外 LCA 研究中被高度认

可和广泛应用。此外，通过 GaBi 软件实现了产品的生命周期建模、

计算和结果分析，以保证数据和计算结果的可溯性和可再现性。 

报告名称：JS-2000 耐候性硅酮密封胶产品碳足迹报告 

报告编号：PCF2024-0402 

编制单位：东方信检验认证有限公司 

编制人员：陆建芳 

审核人员：王利霞 
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发布日期：2024 年 04 月 30 日 

2. 产品碳足迹（CFP）介绍 

近年来，温室效应、气候变化已成为全球关注的焦点，“碳足迹”

这个新的术语越来越广泛地为全世界所使用。产品碳足迹（Carbon 

Footprint of Products，CFP）是指衡量某个产品在其生命周期各阶段

的温室气体排放量总和，即从原材料开采、产品生产（或服务提供）、

分销、使用到最终处置/再生利用等多个阶段的各种温室气体排放的

累加。温室气体包括二氧化碳（CO2）、甲烷（CH4）、氧化亚氮（N2O）、

氢氟碳化物（HFC）和全氟化碳（PFC）等。碳足迹的计算结果为产

品生命周期各种温室气体排放量的加权之和，用二氧化碳当量（CO2e）

表示，单位为 kg CO2e 或者 t CO2e。全球变暖潜值（Gobal Warming 

Potential，简称 GWP），即各种温室气体的二氧化碳当量值，通常采

用联合国政府间气候变化专家委员会（IPCC）提供的值，目前这套因

子被全球范围广泛适用。 

产品碳足迹计算只包含一个完整生命周期评估（LCA）的温室气

体的部分。基于 LCA 的评价方法，国际上已建立起多种碳足迹评估

指南和要求，用于产品碳足迹认证，目前广泛使用的碳足迹评估标准

有三种：①《PAS2050：2011 商品和服务在生命周期内的温室气体排

放评价规范》，此标准是由英国标准协会（BSI）与碳信托公司（Carbon 

Trust）、英国食品和乡村事务部（Defra）联合发布，是国际上最早的、

具有具体计算方法的标准，也是目前使用较多的产品碳足迹评价标准；

②《温室气体核算体系：产品寿命周期核算与报告标准》，此标准是
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由世界资源研究所(World Resources Institute，简称 WRI)和世界可持

续发展工商理事会(World Business Council for Sustainable Development，

简称 WBCSD)发布的产品和供应链标准；③《ISO/TS 14067：2013 温

室气体——产品碳足迹——量化和信息交流的要求与指南》，此标准

以 PAS 2050 为种子文件，由国际标准化组织（ISO）编制发布。产品

碳足迹核算标准的出现目的是建立一个一致的、国际间认可的评估产

品碳足迹的方法。 

3. 目标与范围定义 

3.1 企业基本情况 

杭州之江新材料有限公司成立于 2008 年 02 月 18 日，注册资本

12000 万元，地位于浙江省杭州市钱塘区临江街道临江工业园区新世

纪大道 1717 号，法定代表人为何永富。杭州之江新材料有限公司是

国内从事建筑、工业(汽车)用密封胶和胶粘剂生产营销的国家级技术

企业。之江的主要产品领域涉及硅酮、聚氨酯、聚硫、丁基等几大类

密封胶，为胶粘剂行业知名品牌，市场份额和用户美誉度居行业领先。

之江公司拥有十五条自动化生产线，均为世界密封胶领域最先进的生

产设备。企业依靠科技创新，建成了亚洲一流的中央实验室和省级企

业技术中心及国家级博士后科研工作站，拥有一批高素质的国内外中

青年专家、教授组成的科研团队，具有较强的产品研发、创新和市场

服务能力。放眼世界，着眼未来。公司将秉着“精诚合作，分享，共

同成长”的经营理念，与社会各界密切合作，提供永不落伍的优质产
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品和完善服务，为我国建筑、工业用胶等产业的发展作出自己应有的

贡献。 

主要生产工艺概述： 

填料和基料（107 基胶）通过输送系统输送至搅拌机，进行高温

搅拌脱水，脱水后的基胶与交联剂、偶联剂等进行静态混合，最后进

入分装系统进行分装。 

填料购入时均为袋装，现有项目配有立体储罐，将袋装物料输送

至储罐后，经管线输送至各个工序，因此将袋装物料输送至储罐时有

粉尘产生，项目配集尘装置，将粉尘收集后经布袋除尘器除尘后高空

排放。由于填料到工序间使用管线输送，因此中间过程无粉尘产生。 

该工艺生产过程全部自动化，采用多组份静态混合法，在密闭的

管路中完成配制的全过程。克服了传统法换罐过程接触空气给产品造

成不良影响之弊病，提高产品贮存稳定性能。该生产线的独特创意，

在于多节静态混合器具备自清洗功能（产品色度淡化，清洗产物认为

产品，无废水、固废产生），省掉了单螺杆挤出式连续化装置和换罐

式间歇法生产设备无法逾越的清洗工序。既节省大量溶剂，改善操作

环境，又明显提高了生产装置的利用率，获得较高的经济效益。同时，

又具备生产特种胶的灵活性，可以改变配方设计，按照客户需求定制

产品，适应现代供应差别化个性化竞争要求。 
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图 3.1  JS-2000 耐候性硅酮密封胶主要生产工艺流程 
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3.2 研究目的 

本研究的目的是得到杭州之江新材料有限公司生产的 JS-2000 耐

候性硅酮密封胶产品生命周期过程的碳足迹，为第三方碳足迹认证提

供详细信息和数据支持。 

碳足迹核算是杭州之江新材料有限公司实现绿色低碳发展的基

础和关键，披露产品的碳足迹是杭州之江新材料有限公司环境保护工

作和社会责任的一部分，也是杭州之江新材料有限公司迈向国际市场

的重要一步。本项目的研究结果将为杭州之江新材料有限公司与 JS-

2000 耐候性硅酮密封胶产品的采购商和第三方的有效沟通提供良好

的途径，对促进产品全供应链的温室气体减排具有一定积极作用。 

本项目研究结果的潜在沟通对象包括两个群体：一是杭州之江新

材料有限公司内部管理人员及其他相关人员，二是企业外部利益相关

方，如材料供应商、下游采购商、地方政府和环境非政府组织等。 

3.3 研究范围 

根据本项目研究目的，按照 PAS 2050 和 ISO 14067 标准的要求。

确定本研究的研究范围包括功能单位、系统边界、分配原则、取舍原

则、影响评价方法和数据质量要求等。 

3.3.1 功能单位 

为方便系统中输入/输出的量化，功能单位被定义为生产 1 吨 JS-

2000 耐候性硅酮密封胶产品，产品详细信息见下表。 
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表 3.1  产品信息表 

生产厂家 杭州之江新材料有限公司 

产品名称 JS-2000 耐候性硅酮密封胶 

产品型号 JS-2000 

产品说明 

JS-2000 建筑用耐候硅酮密封胶是专为建筑幕填中的耐候、防

水密封而设计的。适合用于粘结耐候伸缩接缝，非结构性幕墙

接口的密封。 

包装材料及规格 
以净容量 300 毫升塑料管、500 毫升和 590 毫升铝塑薄膜包装

提供给客户 

 

3.3.2 系统边界 

在本项研究中，产品的系统边界属“从摇篮到大门”的类型，为了实现上述功

能单位，JS-2000 耐候性硅酮密封胶产品的系统边界见下表： 

表 3.2  包含和未包含在系统边界内的生产过程 

包含的过程 未包含的过程 

JS-2000 耐候性硅酮密封胶产品生命周期过程包括：主

要原材料的获取阶段→运输阶段→生产阶段 

生产过程包括：检验、进料、预混、混炼、封端、灌装

及分装、成品检验及入库 

电力的生产 

废水处理达标排入自然水体的过程 

废气处理达标排入大气的过程 

其他辅料的生产 

产品的包装 

生产设备的生产及维修 

 

3.3.3 分配原则 

本项目评价的产品为 JS-2000 耐候性硅酮密封胶，在本系统边界
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下，在本系统边界下无其他副产品，因此本次评价的 JS-2000 耐候性

硅酮密封胶产品不需要进行分配。 

3.3.4 取舍准则 

本研究采用的取舍准则为： 

各生产单元过程物料与产品的重量比小于 1%，且上游数据不可

得的物料被忽略; 

各生产单元过程物料与产品的重量比小于 1%，且上游数据可得

的物料不被忽略; 

各生产单元过程物料与产品的重量比大于 1%，且上游数据不可

得的物料采用按材质近似替代。 

本报告所有原辅料和能源等消耗都关联了上游数据，部分消耗的

上游数据采用近似替代的方式处理，因此无忽略的物料。 

3.3.5 影响类型和评价方法 

基于研究目标的定义，本研究只选择了全球变暖这一种影响类型，

并对产品生命周期的全球变暖潜势（GWP）进行了分析，因为 GWP

是用来量化产品碳足迹的环境影响指标。 

研究过程中统计了各种温室气体，包括二氧化碳（CO2），甲烷

（CH4），氧化亚氮（N2O），四氟化碳（CF4），六氟乙烷（C2F6）,

六氟化硫（SF6），氢氟碳化物（HFC）等。并且采用了 IPCC 提出的

方法来计算产品生产周期的 GWP 值。该方法基于 100 年时间范围内

其他温室气体与二氧化碳相比得到的相对辐射影响值，即特征化因子，
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此因子用来将其他温室气体的排放量转化为 CO2 当量（CO2e）。例

如，1kg 甲烷在 100 年内对全球变暖的影响相当于 28kg 二氧化碳排

放对全球变暖的影响，因此以二氧化碳当量（CO2e）为基础，甲烷的

特征化因子就是 28kg CO2e。 

3.3.6 软件和数据库 

本研究采用 GaBi 软件系统，建立了 JS-2000 耐候性硅酮密封胶

产品生命周期模型，并计算得到 LCA 结果。研究过程中用到的数据

库，为 GaBi 数据库，数据库中生产和处置过程数据都是“从摇篮到大

门”的汇总数据。 

GaBi 还提供了根据生命周期评价各项目阶段来进行系统评价或

分步评价的手法，支持用户根据 ISO14000 的准则输入所需评估项目

的目的和范围，用户可以自己定义所评估项目、采集数据和解析结果。

软件的图形界面具有透明性和灵活性，可以以线的粗细来表示质量、

能量或成本大小。另外一个有用的功能是采用模型化，它可以将研究

对象各过程单元进行模块化展示，并按照类别将这些模块单元进行分

组处理。此外，软件和相应的数据库相互独立，并且可以兼容其他公

司开发的数据库。 

3.3.7 数据质量要求 

本次评价所收集的数据满足以下原则和要求： 

（1）完整性：JS-2000 耐候性硅酮密封胶产品生产数据采用 2023

年全年的生产数据，生产全过程的资源、能源消耗数据均已收集； 
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（2）可信度：JS-2000 耐候性硅酮密封胶产品生产数据均来源于

实测、检测（验）数据，可信度较高； 

（3）时间相关：本次评价目标时间为 2023 年全年平均生产 1 吨

JS-2000 耐候性硅酮密封胶产品的数据，满足与评价目标时间差别小

于 3 年的要求； 

（4）地理相关：JS-2000 耐候性硅酮密封胶产品生产数据是来自

研究区域的数据； 

（5）技术相关：相关数据是从研究企业中获得的。 

4. 生命周期清单分析 

4.1 总则 

清单分析是计算符合 LCA 目的全体边界的资源消耗量和排出物

阶段，是目前 LCA 中发展最为完善的一部分，也是相当花费时间和

劳力的阶段。主要是计算产品整个生命周期（原材料的提取、加工、

制造和销售、使用和废弃处理）的能源投入和资源消耗以及排放的各

种环境负荷物质（包括废气、废水、固体废弃物）数据。 

本章节应编制 JS-2000 耐候性硅酮密封胶产品系统边界内所有原

材料、辅料、能源和水资源的输入，主产品和副产品的输出，排放到

大气、水体及土壤的排放物以及废弃物的清单，作为产品全生命周期

评价的依据。 

数据收集完毕后，应对收集的数据进行审定。然后确定每个单元

过程的定量输入和输出，将各个单元过程的输入和输出除以 JS-2000
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耐候性硅酮密封胶产品的年产量，得到生产单元符合质量要求的 JS-

2000 耐候性硅酮密封胶产品所消耗的资源和能源，以及对大气、水体

和土壤的各种排放物和废弃物。最后将生产产品各单元过程中相同影

响因素的数据求和获取总量。 

4.2 数据收集 

首先收集分析研究对象产品的制造、使用、废弃的数据，这些数

据一般叫做实景(Foreground)数据；接着搜集产品使用的原料数据，包

括从资源开采制作成原料使用的电力、燃料等数据，一般叫做背景

（Background)数据。 

由于这部分数据搜集困难，大多数研究者使用 LCA 软件数据库

中的数据。清单分析需要处理庞大的数据，必须运用软件计算，本项

目使用 GaBi 软件进行研究计算。数据收集过程主要采用填报数据收

集表格的方法。 

4.3 数据来源 

数据来源包括企业数据（测算过的）、实验数据（模拟的）、政府

报告（取样）、杂志论文（调整过的）、参考书（集合数据）、行业协会

（个体观察）、相关的 LCI（时间上的平均）、产品和生产过程说明书

（空间上平均、数字平均）。本项目采用 JS-2000 耐候性硅酮密封胶

产品生产商提供的实景数据和 GaBi 软件提供的工艺数据。 

4.4 数据清单 

通过将资料收集清单发送给 JS-2000 耐候性硅酮密封胶生产企业
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获得 2023 年数据后，根据表格制作各阶段数据清单表，便于数据在

GaBi 软件中进行操作。 

表 4.1  采购件检验工段数据清单 

数据收集时段：2023 年 起始月：1 月 终止月：12 月 

物料输入 

物料名称及类型 单位 数量 运输距离（km） 备注 

107 基胶 吨 9000 槽罐车 100 α,ω-二羟基聚硅氧烷 

107 基胶 吨 5000 槽罐车 160 α,ω-二羟基聚硅氧烷 

107 基胶 吨 1610 槽罐车 950 α,ω-二羟基聚硅氧烷 

107 基胶 吨 1000 槽罐车 1800 α,ω-二羟基聚硅氧烷 

107 基胶 吨 150 槽罐车 600 α,ω-二羟基聚硅氧烷 

107 基胶 吨 600 槽罐车 1100 α,ω-二羟基聚硅氧烷 

甲基硅油 吨 1000 槽罐车 250 聚有机硅氧烷 

甲基硅油 吨 2500 槽罐车 300 聚有机硅氧烷 

甲基硅油 吨 1250 槽罐车 950 聚有机硅氧烷 

甲基硅油 吨 925 货车 1150 聚有机硅氧烷 

碳酸钙 吨 25800 货车 220 碳酸钙 

交联剂 A 吨 1605 货车 60 酮肟基硅烷 

交联剂 B 吨 401 货车 60 酮肟基硅烷 

炭黑 吨 416 货车 1050 炭黑 

偶联剂 A 吨 259 货车 880 硅烷偶联剂 

偶联剂 B 吨 32 货车 270 硅烷偶联剂 

有机锡 吨 41 货车 2200 有机锡 

能源及资源输入 

能源类型 单位 数量 数据来源 备注 

电力 kWh 6000 生产统计部门  

本工段输出 

产品种类 单位 数量 去向或用途 备注 
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107 基胶 吨 9000 管道 0.1  

107 基胶 吨 5000 管道 0.1  

107 基胶 吨 1610 管道 0.1  

107 基胶 吨 1000 管道 0.1  

107 基胶 吨 150 管道 0.1  

107 基胶 吨 600 管道 0.1  

甲基硅油 吨 1000 管道 0.1  

甲基硅油 吨 2500 管道 0.1  

甲基硅油 吨 1250 管道 0.1  

甲基硅油 吨 925 管道 0.1  

碳酸钙 吨 25800 叉车 0.1  

交联剂 A 吨 1605 叉车 0.1  

交联剂 B 吨 401 叉车 0.1  

炭黑 吨 416 叉车 0.1  

偶联剂 A 吨 259 叉车 0.1  

偶联剂 B 吨 32 叉车 0.1  

有机锡 吨 41 叉车 0.1  

 

表 4.2  预混工段数据清单 

数据收集时段：2023 年 起始月：1 月 终止月：12 月 

物料输入 

物料名称及类型 单位 数量 运输距离（km） 备注 

107 基胶 吨 9000   

107 基胶 吨 5000   

107 基胶 吨 1610   

107 基胶 吨 1000   

107 基胶 吨 150   

107 基胶 吨 600   

甲基硅油 吨 1000   
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甲基硅油 吨 2500   

甲基硅油 吨 1250   

甲基硅油 吨 925   

碳酸钙 吨 25800   

能源及资源输入 

能源类型 单位 数量 数据来源 备注 

电力 kWh 750770 生产统计部门  

本工段输出 

产品种类 单位 数量 去向或用途 备注 

JS-2000 基料 吨 44605   

 

表 4.3  混炼工段数据清单 

数据收集时段：2023 年 起始月：1 月 终止月：12 月 

物料输入 

物料名称及类型 单位 数量 运输距离（km） 备注 

JS-2000 基料 吨 44605   

能源及资源输入 

能源类型 单位 数量 数据来源 备注 

电力 kWh 299240 生产统计部门  

水 m3 180 生产统计部门  

本工段输出 

产品种类 单位 数量 去向或用途 备注 

JS-2000 基料 吨 44605   

废水 m3 128   

 

表 4.4  封端工段数据清单 

数据收集时段：2023 年 起始月：1 月 终止月：12 月 

物料输入 

物料名称及类型 单位 数量 运输距离（km） 备注 
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JS-2000 基料 吨 44605   

交联剂 A 吨 1605   

交联剂 B 吨 401   

炭黑 吨 416   

偶联剂 A 吨 259   

偶联剂 B 吨 32   

甲基硅油 吨 3767   

能源及资源输入 

能源类型 单位 数量 数据来源 备注 

电力 kWh 299240 生产统计部门  

水 m3 180 生产统计部门  

本工段输出 

产品种类 单位 数量 去向或用途 备注 

JS-2000 半成品 吨 51085   

新材料有机废气 吨 35889.08   

新材料颗粒物 吨 0.22   

废水 m3 128   

 

表 4.5  灌装及分装工段数据清单 

数据收集时段：2023 年 起始月：1 月 终止月：12 月 

物料输入 

物料名称及类型 单位 数量 运输距离（km） 备注 

JS-2000 半成品 吨 51085   

有机锡 吨 41 /  

甲基硅油 吨 463   

JS-2000 软膜 吨 251.2   

JS-2000 软纸箱 吨 1333   

软包装卡扣 吨 76.2   

软包装尖嘴 吨 79.6   
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能源及资源输入 

能源类型 单位 数量 数据来源 备注 

电力 kWh 149620 生产统计部门  

本工段输出 

产品种类 单位 数量 去向或用途 备注 

JS-2000 耐候性硅酮

密封胶 
吨 51589   

废胶 吨 200   

 

表 4.6  产品检验及入库工段数据清单 

数据收集时段：2023 年 起始月：1 月 终止月：12 月 

物料输入 

物料名称及类型 单位 数量 运输距离（km） 备注 

JS-2000 耐候性硅酮

密封胶 
吨 51589   

能源及资源输入 

能源类型 单位 数量 数据来源 备注 

电力 kWh 36203 生产统计部门  

本工段输出 

产品种类 单位 数量 去向或用途 备注 

JS-2000 耐候性硅酮

密封胶产品 
吨 51589   

 

表 4.7  废水处理工段数据清单 

数据收集时段：2023 年 起始月：1 月 终止月：12 月 

物料输入 

物料名称及类型 单位 数量 运输距离（km） 备注 

PAC（聚合氯化铝） 吨 0.0272 汽运 40 混凝剂 

PAM（聚丙烯酰胺） 吨 0.0027 汽运 40 絮凝剂 

能源及资源输入 

能源类型 单位 数量 数据来源 备注 

电力 kWh 272 生产统计部门  
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本工段输出 

产品种类 单位 数量 去向或用途 备注 

废水 吨 256   

 

表 4.8  废气处理工段数据清单 

数据收集时段：2023 年 起始月：1 月 终止月：12 月 

物料输入 

物料名称及类型 单位 数量 运输距离（km） 备注 

活性炭 吨 6 汽运 120  

能源及资源输入 

能源类型 单位 数量 数据来源 备注 

电力 kWh 93000 生产统计部门  

本工段输出 

产品种类 单位 数量 去向或用途 备注 

新材料有机废气 吨 0.22   

新材料颗粒物 吨 0.04   

 

5. JS-2000 耐候性硅酮密封胶产品 GaBi 模型 

生命周期影响评价的计算过程是将每个工序的清单数据输入到

GaBi 软件中，构建出对应的工艺模型，然后通过前后各个工序的投

入及产出关系，将各个工序单元过程进行连接，最后通过软件内置的

评价方法，计算各类环境影响指标。 

通过 GaBi 软件计算得到的结果与建模时的层级结构一致，JS-

2000耐候性硅酮密封胶生产过程可以展开得到其中具体原材料获取、

能源使用等阶段的各项环境影响指标数据。 
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图 5.1  JS-2000 耐候性硅酮密封胶产品 GaBi 总模型图 
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6. 结果分析与讨论 

将清单数据用 GaBi 建模并计算得到生产 1 吨 JS-2000 耐候性硅

酮密封胶产品的碳足迹为 5.729 t CO2eq。生命周期各过程对碳足迹

的相应贡献见表 6.1，以便为减小产品环境影响提供分析依据。 
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表 6.1  1 吨 JS-2000 耐候性硅酮密封胶产品生命周期过程碳足迹贡献表 

工序名称 
GWP [t CO2 eq.] 

数值 占比 

原材料获取阶段 5.703 99.55% 

运输阶段 2.66E-05 0.00% 

生产阶段 0.026 0.45% 

总计 5.729 100% 

 

图 6.1  JS-2000 耐候性硅酮密封胶产品生命周期过程碳足迹贡献图 

从表 6.1 和图 6.1 可知，在 JS-2000 耐候性硅酮密封胶产品生命

周期中，原材料获取阶段全球增温潜势（GWP）最高为 5.703 t CO2 

eq、占比 99.55%；运输阶段全球增温潜势（GWP）为 2.66E-05 t CO2 

eq、占比 0.00%；生产阶段全球增温潜势（GWP）为 0.026 t CO2 

eq、占比 0.45%。 

JS-2000 耐候性硅酮密封胶产品各工段碳足迹结果（含原材料获

取和运输）见表 6.2。 

表 6.2  JS-2000 耐候性硅酮密封胶产品生产各工段碳足迹贡献表 

工段名称 GWP 占比 

采购件检验 0.37% 

入库至预混 45.94% 

99.56%

0.00% 0.44%
0.00%

10.00%

20.00%

30.00%

40.00%

50.00%

60.00%

70.00%

80.00%

90.00%

100.00%

原材料获取 运输 生产
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混炼 18.31% 

封端 18.31% 

灌装及分装 9.15% 

成品检验及入库 2.22% 

废水处理 0.02% 

废气处理 5.69% 

总计 100.00% 

 

图 6.2  JS-2000 耐候性硅酮密封胶产品生产各工段碳足迹贡献图 

从表 6.2 和图 6.2 可知，在 JS-2000 耐候性硅酮密封胶产品生产

过程中，全球增温潜势（GWP）贡献度高的主要在入库至预混阶段、

混炼、封端工段，占比分别为 45.94%、18.31%、18.31%。  

0.37%
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18.31% 18.31%

9.15%

2.22% 0.02%

5.69%

0.00%
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7. 附件  原始数据清单 
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